MTE

FRASMASCHINEN

Was macht eine
Frasmaschine
zu einer MTE?

Mein Wissen.

Meine Erfahrung.

Judith Ajubita, Dipl.-Ing. Maschinenbau, Inhaberin




Warum eine MTE?
Weil sie die Richtige
fur Sie ist!

Gunther Borbonus, Inhaber




Auf Augenhdhe.

Welil wir den Mittelstand verstehen.

Willkommen in Montabaur! Seit 2008 betreiben wir hier unser hochmodernes
Kunden- und Servicezentrum. Erleben Sie hier unseren Rundum-sorglos-
Service: von der technischen Hotline Uber das gut bestiickte Ersatzteillager

bis zur Fraskopfwerkstatt mit eigenen Prifstanden und zahlreichen Leihfras-
kdpfen. In unserer Ausstellungshalle stehen Ausstellungsmaschinen unter Span
fUr Sie bereit.

Im MTE-Stammwerk Itziar/Baskenland konstruieren wir alle Kernkomponenten
unserer Frasen, vom Maschinenbett bis zu den erstklassigen MTE-Fraskopfen.
Seit vielen Jahren arbeiten wir mit einer auf Werkzeugmaschinenbau speziali-
sierten GielRerei zusammen. Ihre MTE-Maschine basiert also auf stabilen, maf3-
haltigen und prazisen Gusskomponenten in Spitzenqualitat. Wir setzen bewusst
auf hohe Fertigungstiefe, von der Zerspanung des Rohgusses bis zur finalen
Endmontage.
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MTE Standort Montabaur, Deutschland

Unsere langjahrigen Mitarbeiter in dieser flr erstklassigen Maschinenbau be-
kannten Region verfligen Uber viel Know-how und Expertise. Dazu kommt die
gesammelte Maschinenbauerfahrung, die wir seit unserer Griindung 1994 auf
anspruchsvollstem Niveau erworben haben.

International denken, weltweit handeln, immer auf Augenhéhe mit unseren
Kunden aus dem Mittelstand: MTE baut die richtigen Maschinen. Auch fir Sie.

MTE Stammwerk Itziar, Spanien
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FRASMASCHINEN



VERFAHRWEGE

B ETT F R AS - X-Achse: 2.000-5.000mm (langs)
M ASC H | N E N Y-Achse: 1.000mm (quer)

Z-Achse: 1.100mm (vertikal)

TISCH
Aufspanntisch:
2.200-5.200mm x 850 mm

Max. zul. Tischbelastung:
4.500-9.000kg

SPINDEL / FRASKOPF
3.000-6.000U/min

Leistung: 24 kW

Drehmoment: 740-1.020 Nm

Autom. Schwenkkopf:
diagonal (2,5° x 2,5°) > Kompakte und stark verrippte schwingungsdampfende

AUSSTATTUNG Gusskonstruktion der gesamten Maschine

Steuerung: Heidenhain/ Siemens > Flachfiihrungen: gehartete und geschliffene Flihrungsbahnen

mit Turcite-B-beschichteter Gegenseite
Automatischer Werkzeugwechsler: 9

24 -60Platze > Hochdynamische digitale Antriebe (15.000 mm/min)

IKZ 20 bis 70 bar > 24 kW-Hauptspindelmotor

Vollkabine / Absaugung > 2-Stufen-Getriebe im Frasschieber

Drehtisch (aufgesetzt) > Umhausung 4-seitig mit 2 Frontttren und einer TUr an der Rickseite
u.v.m. > Ergonomisches Handling der Werkstuicke

am Maschinentisch durch gekrépfte Fronttlren

> Effektives Spanemanagement




VERFAHRWEGE
X-Achse: 2.000-5.000 mm (Iangs)

Y-Achse: 1.000-1.300 mm (quer)

BETTFRAS-
MASCHINEN BF
—|
|

|

Z-Achse: 1.000-2.000 mm (vertikal)

TISCH
Aufspanntisch:
2.200-5.200mm x1.000/1.200 mm

b Max. zul. Tischbelastung:
" 7.200-15.000kg
SPINDEL / FRASKOPF
¥ E_30 4.000-6.000U/min
| i Leistung: 32kW/ 40 kW

Drehmoment: 1.120-1.940 Nm

|

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 2,5°x1°/2,5°x 2,5° > Stark verrippte schwingungsdampfende Gusskonstruktion
orthogonal 1° x 1° der gesamten Maschine

AUSSTATTUNG > Flachfiihrungen: Gehartete und geschliffene Fihrungsbahnen
Steuerung: Heidenhain/Siemens mit Turcite-B-beschichteter Gegenseite

Automatischer Werkzeugwechsler: > Hochdynamische digitale Antriebe (15.000 mm/min)

24 -120Plat
atee > 32/ 40 kW-Hauptspindelmotor

IKZ 20 bis 70 b ..
O bis 70bar > Olgekuhltes 3-Stufen-Getriebe im Frasschieber

Vollkabine / Ab
ollkabine/ Absaugung > Umhausung 4-seitig mit 2 Frontttren und einer TUr an der Rickseite

Drehtisch (auf tzt
rehtisch (autgesetzt) > Ergonomisches Handling der Werkstiicke am Maschinentisch

Karusselldrehtisch (aufgesetzt) durch gekropfte Fronttiren

u.v.m. > Effektives Spanemanagement
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BETTFRAS-
MASCHINEN

Bl

BT-3700 T

VERFAHRWEGE
X-Achse: 2.000-5.000 mm (Iangs)

Y-Achse: 1.000-1.300 mm (quer)
Z-Achse: 1.000-2.000 mm (vertikal)

TISCH
Aufspanntisch:
2.200-5.200mm x1.000/1.200 mm

Max. zul. Tischbelastung:
7.200-15.000kg

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 32kW /43 kW
Drehmoment: 920-1.940 Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°x1°/2,5° % 2,5°

orthogonal 1°x1°/0,01° x 0,01°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/ Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
24 -120 Platze

IKZ 20 bis 70 bar
Vollkabine / Absaugung
Drehtisch (aufgesetzt/integriert)

Karusselldrehtisch (aufgesetzt/
integriert)

u.v.m.

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfihrungen in allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)

> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Umhausung 4-seitig mit 2 Fronttlren und einer TUr an der Rickseite

> Ergonomisches Handling der Werkstlcke
am Maschinentisch durch gekrépfte Fronttiren

> Effektives Spanemanagement
> Palettenwechsler mit Linear- oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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BETTFRAS-
MASCHINEN

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfihrungen in allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)

> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Umhausung 4-seitig mit 2 Fronttlren und einer TUr an der Rickseite

> Ergonomisches Handling der Werkstlcke
am Maschinentisch durch gekrépfte Fronttlren

> Effektives Spanemanagement

> Palettenwechsler mit Linear- oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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RUNDTISCH-

BETTFRASMASCHINEN

et LEL L L B

RT

VERFAHRWEGE
X-Achse: 2.000-4.000mm (langs)

Y-Achse: 1.000-1.600 mm (quer)
Z-Achse: 1.500-2.000 mm (vertikal)

TISCH

Aufspanntisch:

1.000-2.500 x1.000/2.000 mm
oder auf Kundenwunsch

Max. zul. Tischbelastung:
8.000-15.000kg

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 32kW /43 kW /65kW
Drehmoment: 920-2.020 Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°%x1°/2,5°%25°

orthogonal 1° x1°/0,01° x 0,01°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
24-120Platze

IKZ 20 bis 70 bar
Vollkabine / Absaugung
Karusselldrehtisch

u.v.m.

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfiihrungen in allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)

> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Umhausung 4-seitig mit 2 Fronttlren und einer TUr an der Rickseite

> Ergonomisches Handling der Werkstlcke
am Maschinentisch durch gekrépfte Fronttlren

> Effektives Spanemanagement
> Automatisches Fraskopfwechselsystem
> Palettenwechsler mit Linear- oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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RUNDTISCH-

BETTFRASMASCHINEN

-V

VERFAHRWEGE
X-Achse: 2.000-4.000mm (langs)

Y-Achse: 1.500-1.600mm (quer)
Z-Achse: 1.500-3.000 mm (vertikal)
V-Achse: 1.000-3.000mm

TISCH

Aufspanntisch:
1.400-3.000%x1.400/3.000mm
oder auf Kundenwunsch

Max. zul. Tischbelastung:
5.000-60.000kg

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 32kW /43 kW /65kW
Drehmoment: 920 -2.020 Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x 0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°%x1°/2,5°%2,5°

orthogonal 1°x1°/0,01° x 0,01°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/ Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
40-120Platze

IKZ 20 bis 70 bar
Vollkabine / Absaugung
Karusselldrehtisch

u.v.m.

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfihrungen in allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)

> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Umhausung individuell angepasst auf die Storkreisdurchmesser
> Effektives Spanemanagement

> Automatisches Fraskopfwechselsystem

> Palettenwechsler mit Linear- oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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~ STARRBETT-
FRASMASCHINEN

LI TR T L EE™

VERFAHRWEGE
X-Achse: 3.500-20.500 mm (langs)

Y-Achse: 1.500-2.500 mm (vertikal)
Z-Achse: 1.000-1.600mm (quer)

TISCH
Aufspanntisch:
5.000-22.000 x1.100-1.500 mm

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 43kW/65kW
Drehmoment: 920 -2.020 Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x 0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°%x1°/2,5°x2,5°

orthogonal 1° x1°/0,01° x 0,01°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
40-120Platze

IKZ 20 bis 70 bar
Vollkabine / Absaugung
Drehtisch/ Karusselldrehtisch
Pendelbearbeitung
Aufspannwinkel
Vorsatztische

u.v.m.

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfihrungen in allen Achsen
> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)
> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Geraumige und ergonomische Bedienerbihne,
optional héhen- und querverfahrbar

> Individuell angepasste und praxisgerechte Umhausung
> Automatisches Fraskopfwechselsystem

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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FAHRSTANDER-
FRASMASCHINEN

VERFAHRWEGE
X-Achse: 3.000-36.000 mm (langs)

Y-Achse: 1.500-2.500 mm (vertikal)
Z-Achse: 1.000-1.300mm (quer)

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 32kW /43 kW /65kW
Drehmoment: 920 -2.020Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°%1°/2,5°%x2,5°

orthogonal 1°x1/0,01° x 0,01°°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
24 -120Platze

IKZ 20 bis 70 bar
Vollkabine /Absaugung
Plattenfeld, Drehtisch

Drehverschiebetisch, Karussell-
drehtisch, Vorsatztisch

u.v.m.

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-LinearflGhrungenin allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe
(25.000 mm/min)

> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt
(Inline)

> Geraumige und ergonomische Bedienerbiihne,
optional héhen- und querverfahrbar

> Individuell angepasste und
praxisgerechte Umhausung

> Auch mit Vollkabine lieferbar

> Automatisches Fraskopfwechselsystem

> Palettenwechsler mit Linear-
oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen
auf einer Maschine




FAHRSTANDER-
FRASMASCHINEN

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-Linearfihrungen in allen Achsen
> Hochdynamische digitale Antriebe (25.000 mm/min)
> 43kW Hauptspindelmotor wassergekuhlt (Inline)

> Geraumige und ergonomische Bedienerbilhne,
optional héhen- und querverfahrbar

> Individuell angepasste und praxisgerechte Umhausung
> Automatisches Fraskopfwechselsystem
> Palettenwechsler mit Linear- oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen auf einer Maschine
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FAHRSTANDER-
FRASMASCHINEN

VERFAHRWEGE
X-Achse: 5.000-36.000mm (langs)

Y-Achse: 3.000-5.300mm (vertikal)
Z-Achse: 1.600-1.800 mm (quer)

SPINDEL / FRASKOPF
4.000-7.000U/min oder
0-12.000 U/min

Leistung: 40kW /65kW
Drehmoment: 1.340-2.020Nm

Autom. Schwenkkopf:

diagonal 0,001° x 0,001°/0,01° x 0,01°/
2,5°%1°/2,5°%2,5°

orthogonal 1°x1°/0,01° x 0,01°

AUSSTATTUNG
Steuerung: Heidenhain/ Siemens

Automatischer Werkzeugwechsler:
40-120Platze

|IKZ 20 bis 70 bar
Plattenfeld, Drehtisch

Drehverschiebetisch, Karussell-
drehtisch, Vorsatztisch

u.v.m.

coom X-mEm

> Stark verrippte schwingungsdampfende
Gusskonstruktion der gesamten Maschine

> INA-LinearflGhrungen in allen Achsen

> Hochdynamische digitale Antriebe
(25.000 mm/min)

> 40 kW-Hauptspindelmotor

> Geraumige und ergonomische Bedienerblhne,

optional héhen- und querverfahrbar

> Individuell angepasste und
praxisgerechte Umhausung

> Automatisches Fraskopfwechselsystem

> Palettenwechsler mit Linear-
oder Rundspeicher

> Multitask: frasen und drehen
auf einer Maschine
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MTE Fraskopfe -
fUr jeden Einsatz richtig

EFFIZIENT: AUTOMATISCHES FRASKOPFWECHSELN

Praktisch gedacht, praxisnah gemacht: unser automatisches Fraskopf-
Wechselsystem. Damit wechseln Sie muhelos zwischen diagonalen oder
orthogonalen Frasképfen und horizontalen Bohrspindeln oder Winkel-
fraskopfen. Die Pick-up-Station ist fest installiert oder fahrt auf Wunsch
in den Arbeitsbereich der Maschine. Der Kopfwechsel erfolgt automatisch

und blitzschnell.

DIAGONALE BAUWEISE

4.000/6.000/7.000/
12.000 U/min

740-2.020Nm

Automatisch stufenlos:
0,001°x0,001°
Automatisch indexierend:
0,01°x0,01°/2,5°x 2,5°

ORTHOGONALE BAUWEISE
4,000/ 6.000U/min
1.520-1.940Nm

Automatisch indexierend:
1°x1°/0,01°x0,01°

HORIZONTALE BAUWEISE
(Bohrspindel mit und ohne C-Achse)

2.500-6.000U/min
740-2.020Nm

C-Achse wahlweise um 1° oder 2,5°
Automatisch indexierend
Durchmesser: 130-200mm

Lange: 300-800mm

Selbstverstandlich bieten wir
lhnen auch individuelle Sonder-
lI6sungen - sprechen Sie uns an!

Automatisches Fraskopfwechse




Wir handeln schnell

und unkompliziert,
damit Ihre Maschine
ihren Job macht.

Mario Bieker,
Einsatzleiter Servicehotline,
seit 2008 bei MTE




Der beste Service ist der, den man nicht braucht.
Falls doch, sind wir fur Sie da.

Fachleute am Telefon

Unsere Serviceabteilung beschaftigt hervorragend geschulte
Techniker, die stets ein offenes Ohr fir Ihre Anliegen haben. Ein
besonderes Plus: Wir beheben Fehlermeldungen oder Stérungen
oft direkt via Remote-Zugriff auf Maschinen, Steuerungen und
Programme. Das bringt Sie wirklich weiter.

UNSERE HOTLINE: 02602 999 65 65
Montag bis Freitag von 8 bis 17 Uhr

Fraskopf-Service in Deutschland

Wir warten und reparieren unsere Fraskopfe direkt in Montabaur.

Ein Team aus Spezialisten und hochmoderne Montagevorrichtungen
garantieren hochste Qualitat. Am Ende testen wir den Fraskopf auf
unseren eigenen Prifstanden.

Fraskopf leihen, Ausfall vermeiden

Muss |hr Fraskopf gewartet oder repariert werden, leihen wir Ihnen
einen Ersatzkopf. Das ist gelebter Service, der zeigt, wie praktisch
wir denken.

Verlasslicher Ersatzteil-Service

Unser Ersatzteil-Service setzt auf Geschwindigkeit. Wir halten alle
gangigen Ersatzteile in Deutschland bereit und liefern schnell, wenn
Sie etwas brauchen. Dass echte Profis fir Sie da sind, versteht sich
von selbst.

?19
3
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Wir schulen Ihre Mitarbeiter

Unsere Anwendungstechniker geben ihr Wissen gerne weiter - zum
Beispiel bei kundenspezifischen Schulungen. Sie zeigen lhren Mit-
arbeitern, wie sie die MTE Maschinen perfekt und sicher bedienen.
Das machen wir in unseren Schulungsraumen in Montabaur oder
beilhnen vor Ort.

Service durch unsere Anwendungstechniker:

Wir helfen lhnen gerne weiter - sei es durch Beratung zu Werkzeugen,
Erstellung von Bearbeitungsstudien, Produktionsbegleitung in lhrem
Werk oder Entwicklung von Spannkonzepten und kundenspezifischen
Anwenderzyklen. Auf Wunsch konstruieren wir auch individuelle
Sonderfraskopfe.
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Jedes Projektist
ein wenig anders,

ganz genau wie
jeder einzelne Kunde.

Mark Niederwipper,
Projektabwickler,

seit 2012 bei MTE




Mich interessiert,

was Sie wirklich bendtigen.
Denn nichts anderes

mochte ich Innen verkaufen.

Michael Schifer,
Vertriebsleiter, Prokurist,
seit 2012 bei MTE
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FRASMASCHINEN
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